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¢ 1. Jakie materiaty stosujemy do wykonywania sieci gazowych?
¢ 2. Jaki sg zasady sktadowania materiatéw ?
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Materiaty do budowy sieci gazowych, rury
(na podstawie zatgcznika PSG "Zasady projektowania gazociggdéw oraz budowy,

technologii zgrzewania i napraw polietylenowych sieci gazowych")

Wyroby budowlane stosowane do budowy gazociggdéw i przytgczy musza
spetnia¢ wymagania:

a) rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9
marca 2011 r. ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania

do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgce dyrektywe Rady 89/106/EWG;
b) ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych;

C) rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada
2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym;

Ponizej oméwie najpopularniejsze obecnie rury w tego typu sieciach, czyli
polietylen. Skupie sie przy tym na informacjach istotnych z punktu widzenia
zawodu technika, czyli typach rur PE do gazu, zasadach ich transportu

i sktadowania, a w nastepnie kolejnosci potgczeniach zgrzewanych.

Rury PE

Do budowy gazociggdw i przytaczy nalezy stosowac rury polietylenowe klasy PE
100 i klasy PE 100 RC, réwniez wzmocnione zewnetrzng dodatkowa powtokg
ochronng z materiatu termoplastycznego. Rury polietylenowe stuzace

do budowy gazociggdéw i przytgczy powinny byc¢ koloru pomarahczowego.
Dopuszcza sie czarng barwe warstwy wewnetrznej rur typu 2 lub typu 3, przy
czym zewnetrzna warstwa rury wspotwytwarzanej (typu 2) musi by¢ koloru
pomaranczowego, a zewnetrzny ptaszcz rury z dodatkowa, usuwalng, ciggta
warstwa z tworzywa termoplastycznego (typu 3) musi byc¢ koloru
pomaranczowego lub zéttego i dodatkowo oznaczona.
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Rura PE 100 RC typ 2, Rura PE 100 RC typ 2, trojwarstwowa
dwuwarstwowa o warstwach

o warstwach potgczonych

potgczonych molekularnie molekularnie - nie zalecana w PSG

Rura PE100ORCtyp 1

Rura PE 100 RC typ 3,
jednowarstwowa

z powtoks ochronng z PP

Rury PE 100 RC

Rury PE 100 RC to rury o zwiekszonej odpornosci na powolng propagacje
pekniec. Produkowane sg rury réznych typdéw, w tym z warstwami
wskaznikowymi lub ochronnymi, ktére wykorzystywane sg szczegdlnie przy
budowie nowych rurociggéw metodami innymi niz klasyczny montaz w wykopie
otwartym. Rury PE 100 RC typ 2 i typ 3 mogg by¢ uktadane w otwartym
wykopie bez stosowania podsypki i obsypki piaskowej, uktadane metodami
wgsko wykopowymi lub bez wykopowymi oraz moga by¢ wykorzystywane

do przywracania sprawnosci technicznej starym rurociggom (renowacje i bez
wykopowa wymiana). Zaleca sie stosowanie rur z warstwami ochronnymi

w przypadku alternatywnych technik budowy gazociggéw, gdy istnieje ryzyko
wystgpienia dodatkowych czynnikow majgcych wptyw na zywotnos¢ rurociggu.

i

DN

DN

|

|

|
|

;

|

i

ez
el




Rys. Rury PE 100 RC, po lewej jednowarstwowa dwuwarstwowe, z wymiarowo

zintegrowang warstwa
zewnetrzng, pozwalajgcg ocenic stopien uszkodzenia rury, tréjwarstwowe

o warstwach potgczonych molekularnie (typ nie zalecany).

Fot. Rury gazowe firmy Elplast+



Typ 3

Typ 3

Rodzaje rur — cisnienie MOP w sieci
ki Usytuowanie Technologia o Erdnia Fodrwyz's:zune
gazociagu wykonania Niskie powyzej 10 kPa Srednie
do 10 kPa do 0.5 MP. powyzej 0,5 MPa
RIS do 1,0 MPa
1 | W wykopie — ulozenie PE 100 SDR 11 | PE100 SDR 11 | PE 100 RC
otwartym z standardowe, | 0 dn <90 mm 0 dn <890 mm
podsypka i SDR 11
obsypka PE 100 SDR 17 | PE 100 SDR 17 )
ks (17,6) 0 dn=90 | (17,6) 0 dn=90 | W calym zakresie
mm mm srednic
Typ 2
Dla przylaczy gazowych nalezy
stosowac rury PE100 RC SDR11
Typ 2.
2 | W wykopie — ulozenie PE 100 RC PE 100 RC PE 100 RC
otwartym, z standardowe, | SDR 11 SDR 11
podsypka i — pluzenie, 0 dn <90 mm 0 dn < 90 mm SDR 11
;Ej:i k3 2 - Eif;i:k tzw. | Typ2 Typ 2 w l:aly_rm zakresie
rodzimego (bez | _ przewi-ﬂ.lrt PE 100 RC SDR | PE 100 RC SDR | Srednic
gruzu i kamieni) kierunkowy 17 (17,6) 17 (17,6) Typ 2
lub z pluczka 0 dn =90 mm 0 dnz 90 mm
bezwykopowo, | _ relining Itlinyr Typ2 Typ 2
z wykorzystanie | (sliplining)
m nieczynnego
gazociagu
3 | Bezwykopowe, | — przewiert PE 100 RC PE 100 RC PE 100 RC
0 Znacznym kierunkowy SDR 11 SDR 11
prawdopodobie bez pluczki, 0 dn <90 mm 0 dn <90 mm SDR 11
il — cracking, 3 L w catym zakresie
uszkodzenia — burstlining p :
(zarysowania) _ relining PE 100 RC SDR | PE 100 RC SDR | Srednic
scianki rury pasowany 17 (17.,6) 17 (17,6) T
przewodowej 0 d. = 90 mm 0 dn =90 mm

Dobdr z powyzszej tabeli oznacza wystarczajgce spetnienie wymagan minimalnych. Dopuszcza sie
jednak w uzasadnionych przypadkach zaostrzenie wymaganh i zastosowanie o wyzszych
parametrach. Zaleca sie do typowych budynkéw jednorodzinnych projektowac przytgcza
sredniego cisnienia o Srednicy min. 25 mm, a przytacza niskiego ci$nienia min. 40 mm.

W celu ujednolicenia najczesciej stosowanych rur, zaréwno pod katem klasy materiatu, jak

i typoszeregu i zakresu Srednic, zaleca sie nastepujgcy dobér materiatéw i Srednic rur:




W zakresie Srednic dn25, dn32, dn40, dn63 w kazdym przypadku wykorzystywac rury typoszeregu
SDR 11 dla ci$nienia niskiego i $Sredniego.

W zakresie $Srednic dn90, dn110, dn125, dn160, dn180, dn225, dn250, dn315, dn355, dn400,
dn450, dn500 typoszeregu SDR 17 (17,6) dla ci$nienia niskiego i sSredniego.

W zakresie Srednic dn25, dn40, dn63, dn90, dn110, dn125, dn160, dn180, dn225, dn250, dn315,

dn355, dn400, dn450, dn500 typoszeregu SDR 11 dla ci$nienia podwyzszonego Sredniego o MOP
= 1,0 MPa.

Transport i skiadowanie

Transport i sktadowanie rur PE Rury PE dostarczane sg w postaci zwojow (kregi)
lub prostych odcinkéw paletyzowanych w wigzki. Podczas transportu

i sktadowania rur i ksztattek nalezy zwréci¢ szczegblng uwage na to, aby ich nie
uszkodzi€. Polietylen jest materiatem o stosunkowo matej wytrzymatosci
mechanicznej na zarysowanie. Rury nalezy sktadowac na rownym podtozu. Rury
w zwojach moga by¢ przechowywane w pozycji
poziomej (wymadg dla rur do gazu) przy
wysokosci sktadowania do 1,5m lub w pozycji
pionowej w jednej warstwie (stojgcego pionowo
kregu nie mozna dodatkowo obcigzac). Rury

w prostych odcinkach fabrycznie spakowane

w wigzki przy pomocy drewnianych ramek moga
byc sktadowane warstwowo do wysokosci 3m
przy czym ramka wigzki wyzszej winna spoczywac na ramce wigzki nizszej.
Jezeli rury zostaty rozpakowane, to moga byc¢ sktadowane w pryzmie

o maksymalnie 7 warstwach i wysokosci nie wiekszej niz 1m przy czym dolna
warstwa powinna spoczywac na drewnianych podktadach a z bokéw by¢
zabezpieczona drewnianymi podporami przed przemieszczeniem. Rozstaw
podktaddéw i podp6r powinien wynosi¢ 1do 2m (niektére firmy np. Uponor
dopuszcza wiekszy rozstaw podpér do 2,5m - rys.)




. Jezeli w pryzmie sktadowane sg rury o réznych sztywnosciach, to rury

o wiekszej sztywnosci powinny lezec¢ na spodzie. Rury moga by¢ sktadowane na
wolnym powietrzu przez
okres 12 miesiecy. Jezeli
przewiduje sie ich
sktadowanie przez
dtuzszy okres czasu, to
korzystne jest ich
zabezpieczenie przed
wptywem promieniowania
stonecznego (UV) poprzez
umieszczenie ich pod
zadaszeniem. Nalezy przy
tym zapewni¢ swobodny

przeptyw powietrza.

Przy zatadunku i roztadunku rur Dzwigiem nalezy stosowac¢ zawiesia wykonane
z lin miekkich (nylonowych, bawetniano-konopnych itp.) - nie wolno stosowac
lin stalowych lub fancuchow. Rury w fabrycznym opakowaniu zaleca sie
roztadowywac przy pomocy wézkow widtowych. Rury o mniejszych srednicach
(np. do 160mm) moga by¢ na placu budowy przemieszczane recznie.



Niedopuszczalne jest ich
wleczenie po podtozu, zrzucanie
lub przetaczanie. Przy
rozwijaniu rur zwinietych

w kregi nalezy zachowac
szczegodlng ostroznosé, gdyz
uwalniany koniec rury odwija
sie z dos¢ znaczng energia.

Do roztadunku recznego mozna
wykorzystac zawiesia
poliestrowe. Rury
roztadowywane recznie nie
moga swoim ciezarem
powodowac zagrozenia dla
pracownikéw. W przypadku rur
ciezkich do roztadunku nalezy
stosowac dzwig i odpowiednie
zawiesia. Podczas roztadunku
nie wolno dopusci¢, aby
ktokolwiek znajdowat sie pod
rurg lub na drodze jej
przenoszenia.
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