Ilh-13.05.2020-Sieci komunalne
Temat: Zasady wykonywania potaczen przewodow sieci cieptowniczych.

Rury matych srednic mozna spawac przy wykopie a nastepnie opuszczac je do wykopu za pomocg urzadzen
dzwigowych na pasach o szerokosci 150-250mm. Pozostate rury preizolowane uktada sie bezposrednio

w wykopie wykonujac w miejscach spawania dotki montazowe. Rura powinna by¢ podparta na usypanej
pryzmie lub na podkfadzie drewnianym, ktéry musi by¢ pdzniej usuniety przy zasypywaniu wykopu. Rury
preizolowane nalezy uktadaé w taki sposob aby przewody monitoringowe znalazty sie na godzinie 10.00 i 14.00.

Na bosy koniec jednej z faczonych rur nalezy zawsze wczesniej wiozyé nasuwki termokurczliwe, opaski itp.
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Maksymalne zmiany kierunku w osi poziomej lub pionowej nie mogg by¢ wieksze niz 3°. Wieksze zmiany nalezy
wykonywac przez zastosowanie rur preizolowanych elastycznych (tylko mate srednice), rur gietych lub tukéw

i kolan.

Ciecie rur - rury w czasie montazu mogg byc skracane, ale na odcinki nie krétsze niz 1m. W tym celu na rurze
nalezy zaznaczy¢ miejsce ciecia i odmierzy¢ od niego w obie strony po 16cm. Przecinanie ptaszcz odbywa sie po

skosie, aby nie uszkodzi¢ preizolacji na dalszym odcinku.




Po przecieciu i usunieciu ptaszcza z HDPE nalezy delikatnie odstoni¢ przewody monitoringowe, przecigé je
i odgia¢ na boki, a nastepnie doktadnie usung¢ reszte pianki. Powierzchnia rury powinna byé wyszczotkowana,
gdyz pianka spalana w czasie spawania jest szkodliwa dla zdrowia. Tak oczyszczong rure przecinamy i korice rur

fazujemy.
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Spawanie rur - nalezy prowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 489. Prace spawalnicze nalezy wykonywac przy
bezdeszczowej pogodzie w temperaturze otoczenia powyzej 5°C i predkosci wiatru nie przekraczajgcej 5 m/s
lub 10 m/s dla spawania elektrodami otulonymi. W przypadku prowadzenia prac przy wilgotnosci wzgledne;j
powietrza powyzej 80% w czasie wystepowania opaddow deszczu, mzawki i $niegu stanowisko spawania nalezy
ostoni¢ namiotem, w ktérym musi byé mozliwos¢ podgrzania powietrza do temperatury powyzej 5°C. Przed
rozpoczeciem spawania sprawdzi¢ czy elementy sieci jak: mufy, opaski, tuleje, rekawy , pierscienie itp. zostaty
nasuniete na rurociggi. W czasie spawania izolacje rur i ksztattek ostoni¢ i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Ostony spawalnicze usungé natychmiast po zakoriczeniu spawania. Obszar spawania powinien by¢ oczyszczony
z pianki, farb, olejow i rdzy. Rury o grubosci $cianki >3,2 mm nalezy ukosowaé zgodnie z normg PN-ISO 676.

Rury przed spawaniem powinny byc¢ ustawione osiowo i odsuniete na odlegtos¢ réwng 1,5-2mm.
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Przed gtéwnym spawaniem nalezy wykonac spoiny sczepne punktowe na dtugosci do 25% obwodu. Zaleca sie

spawanie metoda TIG elektroda nietopliwg wolframowg w atmosferze argonu. Przy grubosci $cianki rury



do 5mm spawanie wykonywane jest w catosci metoda TIG z dwu- lub trzywarstwowo drutem o grubosci 2mm
gatunku SG1 lub SG2. Przy wiekszych grubosciach $cianek zaleca sie wykonanie warstwy przetopowej metoda

TIG, natomiastwypetnianie rowka za pomocg spawania elektrodg otulong np. EB1.46, ER3.46.
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Poczatek spawania™. |

Przenies notatke do zeszytu, zapoznaj sie z tresciq i rysunkami oraz odpowiedz na pytania:

1. W jaki sposob mozemy tqczyc¢ przewody sieci cieptowniczych?
2. Jakiw jakich warunkach przeprowadzamy spawanie rur?

babskagd@gmail.com



