I TBg Roboty zbrojarskie i betoniarskie 30, 31.03.2020

Bardzo prosze o zapoznanie si¢ z treSciami zawartymi w podreczniku str. 148-150
oraz notatka podana ponizej, a nastepnie odpowiedzenie na nastepujace pytania
w zeszycie przedmiotowym.

Temat: Montaz zbrojenia w warsztacie. Zasady organizacji stanowiska pracy

Wiasciwe zorganizowanie i wyposazenie stanowiska pracy jest podstawowym
warunkiem osiggania duzej wydajnosci pracy. Poszczego6lne procesy robocze sg ze soba
powiagzane organizacyjnie oraz technologicznie i sktadajg sie na cato$¢ wykonywanych
robot.

Wtasciwa organizacja pracy polega na: okre$leniu zadania, przygotowaniu $rodkéw,
wykonaniu zadania, kontroli wykonania zadania. W robotach zbrojarskich mozna
szczegotowo okresli¢ zakres poszczegélnych etapow.

Podczas wykonywania konstrukcji zelbetowych przygotowanie zbrojenia jest
stosunkowo pracochtonne. Wtasciwie zorganizowane stanowisko do przygotowania
zbrojenia powinno zapewnia¢ prawidtowa organizacje miejsc pracy oraz petne
wykorzystanie maszyn i urzadzen (rys. 1). Nalezy unika¢ zbednego przenoszenia
materiatéw i przechodzenia pracownikéw z jednego miejsca pracy na drugie. Roboty
zbrojarskie obejmuja: czyszczenie, prostowanie, ciecie, giecie i taczenie pretow w szkielet
zbrojeniowy.
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Rys. 1 Stanowisko mechanicznego prostowania i ciecia stali w kregach.
1 - prostowarka, 2 - stolik na pociete prety, 3 — kotowrét do rozwijania stali

Podczas ciecia pretéw zbrojenia nalezy dazy¢ do tego, aby powstawato jak najmniej
odpadéw. Przed przystapieniem do ciecia nalezy doktadnie zmierzy¢ dtugos¢ preta.
W przypadku pretéw prostych pomiar mozna wykona¢ przymiarem metrowym lub
za pomoca specjalnego urzadzenia. Stal w kregach prostuje sie na wciggarkach dobierajac
odcinki prostowanych pretow tak aby byly wielokrotnoscia dtugosci potrzebnego



zbrojenia. Prosciarki mechaniczne sg wyposazone w urzadzenia tnace, ktére obcinajg
prety zadanej dtugosci.

Odpady powstate podczas przecinania stali nalezy umie$ci¢ w przeznaczonych do tego
pojemnikach tak, aby nie utrudniaty pracy zbrojarza i nie stwarzaty zagrozenia.

Podstawowg zasadg organizacji pracy w zbrojami jest zasada jednokierunkowego
przebiegu produkcji.

Prety zbrojenia powinny by¢ po wykonaniu odpowiedniej czynnoSci przesuwane na
nastepne stanowisko pracy

Zbrojarnie przyobiektowe czyli warsztaty zbrojarskie urzadzone na placu budowy,
organizuje sie na budowach matych i odlegtych od zbrojarni centralnych.

W sktad wyposazenia zbrojami przyobiektowej wchodza:

- urzadzenia do prostowania stali w kregach (prosciarka mechaniczna),
- najprostsze urzadzenie do przecinania stali, st6t zbrojarski,

- komplet kluczy zbrojarskich.

Roboty zbrojarskie wykonuje sie pod wiatag lub na wolnej przestrzeni. Liczba
zatrudnionych pracownikéw jest niewielka, a transport wewnetrzny odbywa sie recznie.

Zbrojarnie poligonowe charakteryzujg sie wiekszym zakresem produkcji oraz wieksza
mechanizacja (rys. 2). Organizacja pracy w tego rodzaju zbrojarni umozliwia prace kilku
brygadom zbrojarskim.

Stal walkowy guqmrl-u Gigtarki mecnunuczne 5110*-‘1 pretéw wygi,iych
i_ _____ ——————
I mm |
! g
- ¢ |
(- 5
I “ ,I'F' ke N 58 I
rogciar ka ﬂt‘_ft-f =
c => 1 Montaz e |
| 4 “mechonmiczna  mechamczne - —"> ¢ o |
I g' szkieletow h‘:ﬁ
|2 . omoe] £
Pomieszczenie . !
| Gigtarki Stal do "-,lﬁtuI do 1 sacjalne z I
Lo e Feczne sirzemion siatek |~~~ | 2
Kolowrot / - T T ciqgurha:

Zakatwienie 3 \anyce reczne

e e — — — — =

Rys. 2. Schemat zbrojarni poligonowej
Wyposazenie zbrojarni poligonowej najczesciej stanowia:
- wciggarka lub prosciarka mechaniczna do prostowania stali w kregach,
- nozyce mechaniczne oraz nozyce reczne do ciecia stali,
- stoly zbrojarskie do prostowania, odmierzania i giecia stalli,

- zgrzewarka do tgczenia siatek i szkieletow,



- sprzet pomocniczy, taki jak: komplet kluczy, stolty watkowe i kozty.

Roboty zbrojarskie wykonuje sie w budynkach tymczasowych lub pod wiatami
chronigcymi przed wptywem czynnikéw atmosferycznych

Zbrojarnie state charakteryzuja sie bardzo wysokim stopniem mechanizacji robot.
Wiasciwy dobér maszyn i urzadzen, rytmicznos$¢ produkcji oraz jednokierunkowy jej
przebieg i zachowanie najmniejszych odlegto$ci miedzy stanowiskami pracy sa podstawg
dobrej organizacji zbrojarni

Zbrojarnie centralne obstugujg kilka lub kilkanascie budéw. Organizuje sie je na duzych
budowach oraz w przedsiebiorstwach budowlanych. O wielkoSci zbrojarni, liczbie
maszyn i urzadzen oraz stanie zatrudnienia decyduje wielko$¢ planowanej produkcji
zbrojenia. Wielko$¢ zbrojarni przy wytworniach prefabrykatéw zalezy przede wszystkim
od wielkosci produkcji wytwdrni.

Ze wzgledu na powtarzalno$¢ rodzaju produkcji istnieje mozliwos¢ dalszego
zmechanizowania prac zbrojarskich, szczegdlnie w zakresie prac zwigzanych z montazem
siatek i przestrzennych szkieletéw zbrojenia. W wytwérniach tego rodzaju uzywa sie
gietarek mechanicznych umozliwiajacych giecie wielu pretow jednocze$nie
oraz agregatow zgrzewajacych automatycznie skomplikowane siatki zbrojenia w wielu
punktach

Zadanie do samodzielnego opracowania

Korzystajac z podrecznika badz innych dostepnych materiatéw w Internecie, odpowiedz
na nastepujace pytania:

1. Jakie czynnosci obejmuje montaz zbrojenia?

2. Gdzie moze odbywa¢ sie montaz zbrojenia?

3. Jakie wyposazenie powinien mie¢ duzy warsztat zbrojarski?
4. Jakie wyposazenie powinna miec zbrojarnia przyobiektowa?

Dodatkowo wykonaj rysunek warsztatu zbrojarskiego (schemat), przyktady znajdziecie
w Internecie.

Wykonane zadanie w postaci pliku odt. , pdf, skanu lub zdjecia pracy np. w zeszycie
przedmiotowym prosze podesta¢ do mnie na adres mailowy: projektowanie@interia.eu
do dnia 06.04.2020. W razie jakichkolwiek pytan, probleméw z wykonaniem zadania
prosze o kontakt mailowy badz za pomocg Messengera

Pozdrawiam @

Katarzyna Kobyliniska- Wodo


mailto:projektowanie@interia.eu

