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Bardzo prosze o zapoznanie sie z tresciq ponizszej notatki podsumowujqcq wiedze
dotyczqgcq sprzetu wykorzystywanego do robot zbrojarskich oraz zasad jego obstugi.

Temat: Maszyny, narzedzia i sprzet do robét zbrojarskich oraz ich obstuga.

Przygotowanie i obrébka zbrojenia obejmujg czynnosci: czyszczenie, prostowanie, ciecie,
giecie i montaz.

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspélprace (przyczepnosc)
betonu i stali w konstrukcji. Nalezy usungé¢ z powierzchni pretéw zanieczyszczenia
smarami, farbg olejng, btotem, a takze tuszczaca sie rdza (lekki nalot rdzy nie tuszczacej
sie nie jest szkodliwy). W celu usuniecia farb olejnych badZ zattuszczenia stosuje sie
opalanie lampami benzynowymi, nalezy pamieta¢ o usunieciu powstatej przy opalaniu
sadzy. Nalot rdzy tuszczacej sie mozna usuna¢ za pomoca szczotek drucianych. Niekiedy
stosuje sie tez piaskowanie.

Prety uzywane do dalszej obrébki musza by¢ proste. Dlatego, w przypadku wystepowania
miejscowych zakrzywien nalezy te prety wyprostowa¢ przed przystgpieniem do
kolejnych prac.

Obecnie stosuje sie mechaniczne prostowanie pretow przy uzyciu prostowarek
mechanicznych.

Prety zbrojeniowe mozna prostowac recznie za pomocga klucza zbrojarskiego, na stole
zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie na odcinki dtugos$ci wynikajacej z projektu.
Stosuje sie do tego celu miotek i przecinak, noZyce reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku
pretow wiekszych $rednic) nozZyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami
mechanicznymi mozna przecina¢ jednocze$nie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek
zbrojeniowych stosuje sie nozyce hydrauliczne przewoZne.

Stal zbrojeniow3 tnie sie recznie, jezeli jej ilo$¢ jest niewielka, a Srednica nie przekracza
32mm. Stosuje sie w tym celu noZyce reczne oraz szlifierki kqtowe.

Prety stalowe $rednicy powyzej 40mm tnie sie palnikiem acetylenowym.

W zaktadach prefabrykacji stosuje sie maszyny ktore jednocze$nie prostujg stal i tng na
zadang dtugosc.

Pociete prety s nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia w projekcie. Prety
mozna wygina¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w
blacie stotu zbrojarskiego lub za pomoca gietarek recznych. Wyprostowane i pociete prety
nalezy doktadnie wymierzy¢ i oznaczy¢ kreda miejsca odgie¢ i zataman. Katy odgie¢
réwniez oznaczy¢ na ptycie stotu zbrojarskiego kreda lub przez odpowiednie wbicie
metalowych sworzni (bolcéw). Jezeli zakres roboét jest maty, to prety gnie sie recznie na
stotach zbrojarskich. Roéznego typu gietarki reczne lub specjalne przyrzady
przymocowuje sie do stotu zbrojarskiego i na nich pojedynczo wygina sie prety lub ich
wigzki. W ten sposéb mozna wyginac prety Srednicy do 24mm. NajczeSciej jednak prety
wygina sie za pomoca gietarek mechanicznych. Mozna przy tym jednocze$nie wyginac
wiecej niz jeden pret.



Prety 1aczy sie w szkielety stosujac zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem.
Potaczenia zgrzewane i spawane sg sztywne. Za pomocg spawania mozna taczy¢ prety ze
stali spawalnej. Wykorzystuje sie do tego celu r6znego rodzaju spawarki.

W deskowaniu mozna prety zgrzewal za pomocg przewoznych zgrzewarek. W
zbrojarniach sg instalowane zgrzewarki state. Do wykonywania siatek zbrojeniowych
uzywa sie zgrzewarek wielopunktowych.

Podczas wykonywania rob6t zbrojarskich bedziesz obstugiwat réznego rodzaju
maszyny i urzadzenia. Przed przystgpieniem do wiasciwych czynnos$ci powinienes:

- przygotowac urzadzenia pomocnicze do sktadowania materiatéw, przyrzadow,
narzedzi i odpadow,

- doktadnie zapoznac sie z dokumentacjg wykonawcza,

- doktadnie zapoznac sie instrukcja obstugi urzadzen,

- zaplanowac kolejno$¢ wykonywania poszczegdlnych czynnosci,

- przygotowac stal zbrojeniowa w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo przy
zachowaniu granic stanowiska roboczego,

- sprawdzi¢ stan techniczny urzadzen mechanicznych i o$wietlenia stanowiska
zwlaszcza stan instalacji elektryczne;j.
Przed uruchomieniem urzadzenia powiniene$S sprawdzi¢ doktadnie, czy jego
uruchomienie nie grozi wypadkiem, prébnie uruchomi¢ zmechanizowane urzadzenia
i sprawdzic¢ jego dziatanie. Zauwazone usterki i uchybienia nalezy zgtosi¢ natychmiast
przetoZzonemu.

Podczas obstugi maszyn nalezy uzywa¢ obowigzujacej odziezy ochronnej i Ssrodkow
ochrony osobistej. Miejsce pracy powinno by¢ utrzymane w porzadku a odpady
sukcesywnie usuwane w miejsca do tego wyznaczone. Przy obrébce materiatu o znacznej
dtugosci stosowac¢ odpowiednie podstawki a podczas wykonywania pracy zwraca¢ uwage
tylko na wykonywane czynnos$ci, uwzgledniajgc warunki bezpiecznej pracy dla siebie
i otoczenia. Na stanowisku pracy nie wolno przechowywa¢ materiatéw i odpadow
w iloSciach wiekszych od wynikajacych z potrzeb technologicznych, umozliwiajacych
utrzymanie ciggtosci pracy. Po zakonczeniu pracy nalezy wylaczy¢ maszyne-urzadzenie
wytacznikiem gléwnym. Gotowe elementy nalezy odtozy¢ na wyznaczone miejsca,
uporzadkowac stanowisko pracy oraz narzedzia i sprzet ochronny.

W razie jakichkolwiek pytan, probleméw z wykonaniem zadania prosze o kontakt
mailowy badZ za pomoca Messengera
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