1 TB 8 Roboty zbrojarskie i betoniarskie 27.05.2020

W ramach podsumowania Waszej wiedzy na temat stali zbrojeniowej,
przygotowania jej do montazu bardzo prosze rozwiqzaé¢ poniiszy test. Odpowiedzi
przesytacie do mnie na maila lub Messengera do 02 czerwca.

Temat: Przygotowywanie i montaz stali zbrojeniowej — rozwiazywanie testow.

Pyt. 1 i
Z rysunku przekroju Zelbetowej belki wspornikowej | —“—m®
wynika, Ze jej zbrojenie nosne wykonane jest ~3 4
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A.z 2 pretéw @10
B.z 3 pretéw @310
C.z 2 pretéw @811 preta 310
D.z 2 pretow @8 i 2 pretow @10 —
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Pyt. 2
Dtugos¢ preta zbrojeniowego potrzebna do wykonania o
strzemiona przedstawionego na rysunku wynosi 200

A.9000 mm
B. 900 cm
C.0,09m
D.0,9m
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200

200

Pyt.3
W zaktadzie prefabrykacji do tqczenia pretéw zbrojeniowych w siatki stosuje sie
A. spawarki elektryczne.

B. zgrzewarki wielopunktowe.
C. klucze zbrojarskie i drut wigzatkowy.
D. zgrzewarki przewoZne jednopunktowe.

Pyt4

G.l%:;cie pretow zbrojeniowych za pomocq gietarki recznej mozna wykonywad, gdy prety majq
Srednice nie wiekszq niz

A.10 mm

B.12 mm

C.16 mm

D. 20 mm



Pyt. 5
Na podstawie zamieszczonego zestawienia stali zbrojeniowej belki zelbetowej okresl,
ile pretow zbrojeniowych @10 mm o dtugosci 2 m potrzeba do jej wykonania.

A.2 perY' loéé | €redni Dlugosé Masa Diugosc ogotem | Masa ogdlem
B. 4 prety. ";‘:;:’ [':::‘] '[iﬂ::']m : i’i"“ Jednostkowa B5T500 B5T500
, ) [kg/m] [m] [kg]
C. 6 pretow. 1 2 10 2,960 0,617 5,920 3,652
D. 8 pre;téw 2 2 10 | 2,960 0,617 5,920 3,652
3 2 10 2,000 0,617 4,000 2,468
4 12 ] 1,240 0,395 14,880 5,878
5 4 5] 1,240 0,222 4,960 1,101
Razem 35,680 16,751
Pyt. 6

Reczne giecie pretéw zbrojeniowych #8 mm nalezy wykona¢ przy uzyciu
A. wciaggarki reczne;j.

B. klucza zbrojarskiego.

C. spawarki elektryczne;j.

D. obcazkoéw zbrojarskich.

Pyt. 7

Dyo prostowania stali zbrojeniowej o Srednicy 98 mm, dostarczanej w kregach na budowe,
nalezy uzy¢

A. mtotka.

B. wyciggarki.

C. gietarki reczne;j.

D. klucza zbrojarskiego.

Pyt. 8

Zanieczyszczenia w postaci farb olejnych i zattuszczen (smary) na pretach zbrojeniowych
nalezy usung¢

A. wykonujac piaskowanie.

B. stosujac strumien cieptej wody.
C. stosujac strumien cieptego powietrza.
D. wykonujac opalanie lampg benzynowa

Pyt. 9

P;‘"Iqty zbrojeniowe pokryte nalotem tuszczqcej sie rdzy nalezy
A. zmy¢ cieptg woda.

B. zmy¢ stodka woda.

C. oczysci¢ szczotkami drucianymi.

D. oczysci¢ preparatem rozpuszczajacym thuszcz.



Pyt. 10

Jakie prety w szkielecie zbrojenia oznaczono
na rysunku cyfrq 1?

A. Rozdzielcze.

B. Montazowe.
C. Proste rozciaggane.
D. Odgiete rozciggane.

Pyt. 11
Do ciecia pretéw zbrojeniowych o Srednicy powyzej 40 mm nalezy stosowac
A. przecinarke hydrauliczna.

B. nozyce mechaniczne.
C. palnik acetylenowy.

D. gilotyne reczna

Pyt. 12
O podziale stali zbrojeniowej na klasy decyduje
A. zastosowanie

B. sktad chemiczny
C. faktura powierzchni
D. wtasciwosci mechaniczne

Pyt. 13
Do mechanicznego giecia pretéow zbrojeniowych nalezy zastosowaé urzqdzenie
przedstawione na rysunku oznaczonym literq
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Pyt. 14
Na rysunku przedstawiono ciecie pretéw zbrojeniowych za pomocq ' l.- '

A. nozyc recznych. &
B. przecinarki katowe;j. '
C. nozyc hydraulicznych.

D. palnika acetylenowego



Pyt. 15

& 250 0 250
Y/ \2 4 \3Z,
& 1500 &

wymiary w mm
Do wykonania podciggu przygotowano 10 pretéw zbrojeniowych wykonanych zgodnie

z rysunkiem. Ille wynosi tgczna dtugos¢ pretow zbrojeniowych?
A.20,0m

B.22,4m
C.24,4m
D. 25,6 m

W razie jakichkolwiek pytan, probleméw z wykonaniem zadania prosze o kontakt
mailowy badZ za pomocg Messengera

Pozdrawiam ©

Katarzyna Kobylinska- Wodo



